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La presente invention se rapporte a un perfec- 
tionnement apporte aux outillages utilises pour ef- 
fectuer Tebarbage, le meuiage ou le polissage a 1'aide 
de manchons en toile abrasive. 

A Theure actuelle, de tels manchons sont genera- 
lement montes sur des roues de contact realisees en 
une matiere flexible, telle que du caoutchouc, et 
munies d'une serie de lamelles peripheriques, de 
telle sorte que lorsque cette roue est entrainee en 
rotation elle subit un gonflement par action de la 
force centrifuge sur les lamelles qu'elle ecarte, as- 
surant ainsi une parfaite adherence du manchon 
abrasif sur la roue. Un tel dispositif est simple, pra- 
tique et permet un demontage et un remontage tres 
rapides des manchons abrasifs en raison de la fle- 
xibilite de la matiere constituant la roue et de la 
flexibility complementaire de sa zone peripherique 
due a la presence de ses lamelles. 

Par contre, un tel montage presente un inconve- 
nient majeur resultant d'une deformation dc la sur- 
face exterieure de la roue lors du gonflement des 
lamelles sous Taction de la force centrifuge, de 
telle sorte que la surface exterieure de cette roue 
presente une succession de bosses et de creux en re- 
gard des extremites de ces lamelles et des inter- 
vals qui les separent. Lorsque de telles roues equi- 
pees de manchons abrasifs a support de faible 
epaisseur, tel que toile impermeable ou papier, sont 
utilisees pour effectuer des meulages precis, les vi- 
brations engendrees par Tirregularite de la surface 
exterieure de Tensemble sont prejudiciables a une 
execution correcle de certains travaux minutieux. 

En vuc de remedier a cet inconvenient, la pre- 
sente invention a pour objet un outillage d'ebarbage, 
de ineulage et de polissage comportant a la ma- 
niere classique une roue de contact k lamelles et 
un manchon en toile abrasive destine a etre monte 
sur cette roue, dans lequel ce manchon est monte 
legerement a force sur un anneau en matiere fle- 
xible, telle que caoutchouc nature! ou synthetique, 
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monte sur la roue de contact avec un serrage deter- 
mine, pour que cet anneau, d'une part, reste soli- 
daire de la roue de contact en rotation et, d'autre 
part ne s'oppose pas au gonflement de cette roue 
de contact lors de Tecartement de ses lamelles sous 
Taction de la force centrifuge. 

La description qui va suivre, en regard du dessin 
annexe a titre d'exemple non limitatif, fera bien 
comprendre comment Tinvention peut etre mise en 
pratique. 

La figure 1 est une vue laterale d'une roue de con- 
tact equipee d'un anneau conforme a Tinvention. 

La figure 2 est une coupe de la figure 1 suivant 
la ligne I MI. 

Dans le mode d'execution illustre aux figures, la 
roue de contact a lamelles de type entierement clas- 
sique, comprend un moyeu metallique 1 pour son 
montage sur les tourets de polissage. Ce moyeu est 
solidarise a sa surface exterieure avec une couronne 
peripherique 2 realisee en une matiere flexible, telle 
que du caoutchouc naturel ou synthetique, par exem- 
ple, cette couronne etant divisee en une multiplicite 
de lamelles 3 egales entre elles et separees par des 
intervalles 4 disposes obliquement par rapport aux 
rayons passant par les extremites ouvertes de ces in- 
tervalles, suivant un angle a. Sur la couronne 2 
est monte un anneau 5, realise lui aussi en une ma- 
tiere flexible telle que caoutchouc naturel ou synthe- 
tique. Ce montage est effectue avec un serrage de- 
termine pour que ledit anneau reste solidaire de la 
roue de contact tournante tout en permettant aux la- 
melles 3 de s'epanouir sous Taction de la force cen- 
trifuge auxquelles elles sont soumises. Les manchons 
abrasifs sont montes a la maniere connue sur la 
peripheric de cet anneau en adoptant les tolerances 
de montage classiques utilisees pour leur montage 
direct sur les roues de contact a lamelles. 

Le dispositif ainsi decrit presente pour le mon- 
tage des manchons abrasifs les memes avantages 
que la roue de contact a lamelles habituellement 
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utilisee. Mais, en plus, en cours de meulage, la de- 
formation et les inegalites que presente generale- 
ment la surface externe de la roue de contact sont 
compensees et absorbees par la couronne 5. Par 
suite, a Tutilisation, cette roue ne donne naissance 
a aucune vibration ou ressaut et permet ainsi d'exe- 
cuter avec precision et avec toute securite les tra- 
vaux les plus fins et les plus delicats. 

Dans un exemple de realisation, sur une roue 
de contact a lamelles inclinees de 40° sur le rayon 

+ 0,1 mm, 

et ayant un diametre exterieur de 155 + q 
Tanneau flexible a un diametre interne de 154 

— 0 - • « . * 

_ 0,1 et m ^ epaisseur d environ 5 mm, ce qui permet 

d'obtenir, comme indique precedemment, le serrage 
assurant la retenue de Tanneau sur la roue et la 
compensation de la deformation et des inegalites 
de la roue derivant de Tecartement des lamelles sous 
Taction de la force centrifuge. 

Une telle roue de contact a lamelles equipee d'un 
manchon conf orme a Tinvention est avantageusement 
utilisable pour le meulage du verre et, en particu- 
lier pour celui des verres de lunettes. 

B est bien evident que, sans sortir du cadre de 
la presente invention, des modifications pourraient 
etre apportees au mode d'execution decrit. C'est ainsi 
que Tanneau pourrait etre realise en une matiere 
synth§tique generalement quelconque presentant une 
clasticite'analogue a celle du caoutchouc. 

Le resume qui va suivre et qui ne presente aucun 
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caractere limitatif a simplement pour but d'enoncer 
un certain nombre de particularites principales et 
secondaires de 1'invention, ces particularites pou- 
vant etre prises isolement ou en toutes combinaisons 
possibles. 

RESUME 

La presente invention comprend notamment : 
1° Un outillage d'ebarbage, de meulage et de po- 
lissage comportant a la maniere classique une roue 
de contact a lamelles et un manchon en toile abra- 
sive destine a etre monte snx cette roue, dans lequel 
ce manchon est monte legerement a force sur un 
anneau en matiere flexible, monte sur la roue de 
contact avec un serrage determine pour que cet an- 
neau, d'une part, reste solidaire de la roue de con- 
tact en rotation et, d'autre part ne s'oppose pas au 
gonflement de cette roue de contact lors de I'ecar- 
tement de ses lamelles sous Taction de la force 
centrifuge; 

2° L'anneau est realise en caoutchouc naturel ou 
synthetique ou en une matiere plastique de proprie- 
tes analogues; 

3° Les applications industrielles de Toutillage spe- 
cifie sous 1° et 2°, notamment pour le meulage du 
verre et, plus specialement pour celui des verres de 
lunettes. 
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